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Information liber:

¢ Eigenschaften der nichtrostenden CrNi-Stahle
* Einfluss der Oberfldche auf die Korrosion
 Korrosionsarten
e Auswahl der Schweilverfahren
* Schweilgerate und ihre Bedienung
» Werkstoffiibergdange beim MAG-SchweiRen
o Auswahl der Gase zum Schweifen und Formieren
e Auswahl der Schweil3zusdtze
¢ Nachbehandlung geschweilSter Bauteile
e Anwendungen der verschiedenen SchweiRverfahren
¢ Herstellung und Auswahl der Gase
e Schweillgerate und ihre Bedienung
¢ Einstellpraxis
o Zusatzwerkstoffe zum SchweifRen und L6ten
e Verhalten der Werkstoffe beim SchweiRen
¢ Unfallverhltung am Arbeitsplatz
* MAG-SchweilRen von Baustahl
* MAG-Schweilen von CrNi-Stahl mit verschiedenen Gasen
® MIG-Schweifen von Aluminiumwerkstoffen
* WIG-SchweiRen von Baustahl, nichtrostendem Stahl, Aluminium
* Formieren von CrNi-Stahlen, Lichtbogenprojektion
*WIG/MAG-SchweiRen von nichtrostenden CrNi-Stdhlen mit
verschiedenen Gasen
* MAG-SchweilRen mit unterschiedlichen Lichtbogenarten,
Lichtbogenprojektion
¢ Formieren, Nachbehandlung geschweiRter Bauteile
® Beseitigung von Anlauffarben

Forderung / Finanzierung

Betriebsschulungen, Fachschulungen kénnen von verschiedenen
Forderungssystemen teilweise oder sogar komplett ibernommen
werden.

Forderungen iiber:
Bildungsgutschein
WeGeBau

Bildungsscheck VHS
Pramiengutschein
Qualifizierung in Kurzarbeit
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Die Schulungen sind ausgelegt fiir:

. Teilnehmer/-innen mit abgeschlossener
Berufsausbildung im metallverarbeitenden Beruf

. Arbeitssuchende Teilnehmer/-innen mit
Schulabschluss, die eine Metallausbildung
abgebrochen haben

. Ungelernte Krafte mit Erfahrung in der Metallbranche

. Teilnehmer/-innen mit der Notwendigkeit der
beruflichen Neuorientierung

. Speziell fur Integrationbedurftige ab Sprachniveau Al
SchweiRtechnische Deutschunterweisung

Zugangsvoraussetzungen:

. Mindestalter 18 Jahre

. Interesse an der Arbeit mit Metall

. Keine gesundheitlichen Einschrankungen
. Motivation und Lernbereitschaft

Aufwand / Zeiteinheiten

Unter Beriicksichtigung lhrer Vorkenntnisse und der
ausgewahlten Prifungen werden Sie zwischen zwei Wochen und
sechs Monate mit wochentlich 40 UE geschult.

Wiederholungspriifungen werden innerhalb eines Tages
abgehalten und wochentlich ausgefiihrt.
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Schulung / Stoffplan

Die Ausbildung im SchweiBen richtet sich nach den Normen DIN EN ISO
9606
Sie kénnen in folgenden Verfahren geprift werden:

Praxis:
. (WIG) Wolfram- Inert- Gasschweien
. (MAG) Metall- SchutzgasschweiBen
. (MIG) Metall- Inert- GasschweilRen
. (E) LichtbogenhandschweiBen
. (A) AutogenschweilRen
. KombischweiBen
. (P91 / X10) KraftwerkschweiBen

Theorie:
Fachkunde

Abschluss:

Nach erfolgreich Bestandener Priifung erhalten Sie tiber lhre
abgelegten Priifungen eine Priifungsbescheinigung des TUV Siid
Industrie Service nach DIN EN ISO 9606.

Lehrgangsziel

Die SchweiBtechnik wird fiir samtliche Verbindungstechniken
angewandt (Bruickenbau, Konstruktionen, Anlagenbau,
Rohrleitungsbau, Stahlhochbauten). Ziel ist es Ihnen die verschiedenen
Techniken zu vermitteln und Sie qualifiziert in Ihre Arbeitswelt zu
bringen.




